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Budowa pity tancuchowej

W  konstrukcji  pierwszych  pit
tannicuchowych  typu klinowego
zastosowano zasade ciecia, ktora
wystepuje w znanych do dzisiaj
pitach  recznych. Zeby tnace
znajdujg sie na kazdym z ogniw i
ustawione sq naprzemiennie
parami, ze skos$ng ptaszczyzng
zeba do wewnatrz rzazu. Takie
o ustawienie zebéw powodowato, ze
; . . linia cigcia zbiegata sig ku Srodkowi

e zazu, dzieki czemu mozliwe byto
odcinanie kolejnych warstw
drewna.

Wspotczesne pity tancuchowe wyposazone sg zeby tnace typu ztobikowego,
ktorych wynalazcg w 1947 roku byt Amerykanin Joseph Buford Cox. Wraz z rozwojem
konstrukcji pilarki spalinowej pierwowzor pity tancuchowej Cox’a ulegt licznym
modyfikacjom. Konstruktorzy poprawili miedzy innymi bezpieczenstwo pracy konstruujac
pity tancuchowe, gdzie do minimum zredukowano skionno$¢ tzw. odbicia pilarki. Przez
odpowiednie wyprofilowanie ogniw zredukowano poziom wibracji oraz otrzymano wysokq
wydajnos¢ ciecia. Opracowano systemy smarowania redukujace tarcie, zmniejszajac tym
samym zuzycie pit tancuchowych.

W sktad pity tancuchowej ztobikowej
wchodzg trzy rzedy ogniw. Srodkowa
cze$¢ zajmujg ogniwa prowadzace (2),
prawg i lewg czes¢ ogniwa taczace (1)
wraz z ogniwami tnacymi: prawymi
(3) i lewymi (4). Elementem taczacym
poszczegolne ogniwa sg nity (5).

Kazda pita fancuchowa zbudowana jest z sekcji, co oznacza ze na kazdag pare
ogniw tnacych (prawe + lewe) przypada okreslona liczba ogniw prowadzacych i
taczacych. Przedstawiony na rycinie powyzej schemat prezentuje tzw. sekcje standard
(cztery ogniwa prowadzace i szes¢ taczacych). Oprocz sekcji standard wyrdzni¢ mozna
rowniez pity tancuchowe o sekcjach potprzerwanych - z przemiennie zwiekszonym
odstepem ogniw tnacych (pie¢ ogniw prowadzacych i osiem taczacych) oraz o sekcjach
przerwanych - ze zwiekszonym odstepem zebow (szes$¢ ogniw prowadzacych i dziesie¢
taczacych).
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Ogniwa tnace

W zebach tnacych typu ztobikowego
charakterystyczng cechg jest wystepowanie dwodch
ostrzy: poziomego (2) i pionowego (3). Pozostate
czesci ogniwa tnacego to: potka (1), ogranicznik
gtebokosci (4), stopka (5), korpus (6), pietka (7),
otwor nita (8).

W zaleznosci od promienia wygiecia potki zeba
tngcego, ktére taczy ostrze poziome z ostrzem
pionowym wyroznia sie trzy rodzaje ogniw tnacych.

a) Zab tnacy typu b) Zab tnacy typu C) Zab tnacy typu
standardowego potdiuto dtuto

Zab tnacy typu standardowego (a) ma ostrza potaqczone duzym promieniem wynoszacym
okoto 3,5 mm. Matym promieniem, okoto 1,4 mm sg potaczone ostrza w zebach tnacych
typu potdtugo (b). Natomiast w ogniwach tnacych typu diuto (c) ptaszczyzna pionowa z
poziomg potaczona jest narozem.

Obecnie stosowane pity tancuchowe posiadajg najczesciej zeby typu potdiugo oraz dtuto.
Ten rodzaj ogniw tnacych zapewnia wyzszg wydajnos¢ ciecia przy zmniejszonych oporach
posuwu pity fancuchowej.

W specjalnych typach pit tancuchowych przeznaczonych do ciecia na przykfad bardzo
zapiaszczonego drewna stosuje sie ogniwa tnace, ktérych ostrza wykonane sg z mocnych
i trwatych weglikdw spiekanych.
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Ogniwa prowadzace

Zadaniem ogniw prowadzacych jest przeniesienie napedu, utrzymanie statecznosci pity
oraz rozprowadzenie srodka smarowego do trgcych powierzchni prowadnicy i pity.

Dolna cze$¢ ogniwa jest wyprofilowana w sposéb, ktory z jednej strony zapewnia duzg
powierzchnie styku ogniwa z elementem napedzajacym z drugiej strony pozwala na
swobodne prowadzenie $rodka smarowego i skierowanie go do nitow taczacych. Aby
zwiekszy¢ wydajnos¢ uktadu smarujgcego w ogniwach prowadzacych stosuje sie
rozwigzania konstrukcyjne polegajace na wykonaniu dodatkowych wgtebien,
utatwiajgcych dostanie sie oleju do biezni nitow lub otworéow. W wielu typach pit
tancuchowych ogniwa prowadzace wyposazone sg w otwory, ktdre zabierajg dodatkowag
porcje srodka smarowego. Dzieki temu jest on rozprowadzany na dtuzszym odcinku
prowadnicy, co zmniejsza opory tarcia i zwieksza zywotnos¢ uktadu.

Ogniwo prowadzace z otworem Ogniwo prowadzace z otworem i
wyttoczonym rowkiem

Ogniwa laczace wystepujg parami w zewnetrznych rzedach po obu stronach pity
tancuchowej i pojedynczo w parze z ogniwami tngcymi. Niekiedy, poprzez zastosowanie
na ich powierzchni bocznej niewielkich wglebien stanowiq dodatkowy element
wspomagajacy smarowanie ukfadu tngcego.

Czesci przeciwodbiciowe

Wszystkie typy ogniw w . ST
nowoczesnych typach pit ' S o g
tancuchowych mogag by¢ \ ./ \J; = =
specjalnie  wyprofilowane, / I'\_L:’_J_-———J‘,;’_/'
aby zmniejszy¢ efekt tzw. -

»,odbicia”. To niekorzystne i

niebezpieczne zjawisko wystepuje najczesciej, gdy prace rozpoczyna sie gorng strong
wierzchotkowej czesci prowadnicy i polega na odrzucie urzadzenia w tyt i do gory.
Ograniczenie ryzyka odbicia uzyskuje sie w przypadku zebéw tnacych przez odpowiednie
wyprofilowanie ogranicznika gtebokosci, a u ogniw taczacych i prowadzacych przez
wyprofilowanie gornej ich czesci.

Podstawowe parametry pil tancuchowych

Podstawowym parametrem, ktorym nalezy sie kierowaé przy wyborze pity tancuchowej
jest podziatka. Stanowi ona znormalizowany wymiar stosowany przez wszystkich
producentéw i odnosi sie do catego zestawu tngcego. Oznacza to, ze w zestawie tj. pile
tancuchowej, prowadnicy oraz kotku napedzajacemu odpowiada¢ musi taka sama
podziatka.
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Podziatka jest to odlegtos¢ miedzy osiami co
trzeciego nitu podzielona przez dwa, wyrazona
w calach lub milimetrach (t=0,5 - a).
Najczesciej produkowane pity majq podziatki o
wartosci 1/4", 0,325", 3/8", 0,404", ktorym
odpowiadajg nastepujace wartosci wedtug
uktadu metrycznego: 6,35, 8,25, 9,32, 10,26
mm.

Waznym parametrem jest réwniez grubos$¢ ogniwa prowadzacego, ktéra musi byc
dobrana w ten sposdb, aby pasowata do szerokosci rowka prowadnicy. Najczesciej
spotykane szerokosci ogniw prowadzacych to 1,3, 1,51 1,6 mm.

Co 3 - 4 ostrzenia pity fancuchowej nalezy skorygowacd
wielkos$¢ szczeliny wrebowej, tak by zapewnic statg roznice
miedzy jego wierzchotkiem a poziomg krawedzig tnaca.
Wysokos$¢ ogranicznika gtebokosci uzalezniona jest miedzy
innymi od twardosci cietego drewna i wynosi zazwyczaj
kilka dziesigtych milimetra. W przypadku ciecia gatunkow o
drewnie miekkim (np. So, Sw, Jd, Lp, Tp, Ol) szczelina
wrebowa moze by¢ szersza. W przypadku ciecia drewna
drzew gatunkoéow twardych (np. Bk, Db, Gb, Brz) szczelina
wrebowa powinna by¢ wezsza.

Ciecie pitg fancuchowg o zbyt wysokich ogranicznikach gtebokosci jest mato efektywne. W
przypadku zbyt szerokiej szczeliny wrebowej zeby tnace zbyt agresywnie skrawajq
drewno, co wywoltuje wyzszy poziom drgan mechanicznych i prowadzi do szybszego
zuzycia sie ukfadu tnacego.
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